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Elektropermanentne chwytaki magnetyczne

— sita i bezpieczenstwo

OSurowce & Magnesy & Systemy i komponenty



Chwytaki elektropermanentne - silne pole magnetyczne

Zastosowanie

Wszedzie tam, gdzie konieczne
jest pewne i bezpieczne
podnoszenie, przenoszenie, zata-
dunek lub naktadanie surowcow
lub Czesci o] charakterze
ferromagnetycznym, tam mozna z
calg pewnoscig znalez¢ pole
aplikacyjne dla szerokiej gamy
elektropermanentnych chwytakéw
magnetycznych. Kazde obcigzenie,
przyciagniete do chwytaka

przyciagaja oszczednosci eksploatacyjne

generowanym przezen polem
magnetycznym, zostanie nieza-
leznie od doprowadzonej energii,
niezawodnie  przeniesione we
wskazane miejsce bez ryzyka
upuszczenia. Energia elektryczna
jest w takim systemie
wykorzystywana tylko i wytgcznie

do wytworzenie  przeciw-pola
magnetycznego, ktére umozli-
wia zwolnienie przenoszonego

)¢

tadunku (pole magnetyczne
generowane przez elektromagnes
niweluje pole generowane przez
magnesy trwate zabudowane w
chwytaku). Zanik przeciw-pola
(brak energii zewnetrznej)
powoduje, ze chwytak z powrotem
generuje typowe dla niego pole
magnetyczne i jest gotowy do
dalszej pracy.




Budowa systemu

Elekiropermanentny chwytak
magnetyczny 3-biegunowy stuzy
do podnoszenia duzych ciezardw.
W wytrzymatym ptaszczu ze stali,
tworzagcym jednoczesnie obydwa
bieguny zewnetrzne, = zamonto-
wane sg magnesy trwate. Biegun

srodkowy posiada dodatkowg
ostone z blachy chromowo-
niklowej, w ktérej znajduje sie

uzwojenie elektro-magnesu.

Zasada dziatania

Mechanizm pracy chwytaka 3-
biegunowego opiera sie na tej
samej zasadzie co chwytaka 2-
biegunowego, z tg jednak roznica,
ze inny jest rozklad pola
magnetycznego generowanego
przez system. Magnesy trwate
generujg, w zaleznosci od uzytego
materiatu  magnetycznego, pole
magnetyczne o okreslonej sile
przyciggania, kitére umozliwia
przycigganie elementow o
charakterze ferromagnetycznym.
Przyczepnos¢ chwytaka, czyli jego
zdolnos¢ do przenoszenia

okreslonych obcigzen ferro-
magnetycznych, jest catkowicie
Wykonania

Produkowane sa rozne
wykonania magnetycznych

chwytakéw elektropermanentnych,
charakteryzujgcych sie przycze-
pnoscig (udzwigiem, wedtug normy
VDE 0580) w zakresie od 4 kN do
70 kN. Obwdd elekiryczny moze
by¢ zrealizowany z przytagczem w
standardzie sieci zasilajacej
230 V /50 Hz, 3 x 400 V / 50 Hz
jak réwniez 160-200 V DC. Mozna
tez wykona¢ chwytak elektro-
permanentny zasilany bateryjnie.

Elektropermanentny chwytak
magnetyczny w wykonaniu
2-biegunowym posiada, jak nazwa
wskazuje, dwubiegunowy system

magnetyczny pozwalajgcy
uzyska¢ odpowiednig wartosc
parametru, jakim jest

przyczepnos¢ (udzwig). Pomiedzy
biegunami i tylng sciang obudowy
s3 zamocowane magnesy trwate.
Na kazdym z biegunéw

niezalezna
energii,

od doprowadzone;j
takze elektrycznej.
Chwytak elektropermanentny
zawsze dysponuje  okreslong
przez producenta przyczepnoscig
(W okreslonych warunkach
eksploatacyjnych). Dopiero po
przytozeniu napiecia do
zabudowanego w nim ukfadu
elektrycznego nastepuje wygene-
rowanie przez uzwojenie
elekiryczne przeciwpola magne-
tycznego, ktére powoduje utrate
przyczepnosci, a tym samym
umozliwia uwolnienie przenoszo-
nego tadunku. Warto w tym
miejscu zaznaczyC, ze parametr,

Chwytaki magnetyczne
wyposazone w przytgcze do sieci
elektrycznej sg dostarczane ze
zintegrowanym regulatorem
prgdowym oraz puszka
przytaczeniowg wyposazong w
dtawnice, przez co mozna taki
system podtgczy¢ bezposrednio
do odpowiedniego gniazda sieci
elektrycznej za pomocg przewodu
elektrycznego z zainstalowanym
przetacznikiem zatgcz / wytgcz. W
przypadku chwytakéw zasilanych
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zainstalowane  zostaly  cewki
elektryczne zamkniete w
obudowie z blachy chromowo-
niklowej. Caly system jest
zamkniety w wytrzymate;
obudowie gwarantujgcej skute-
czne zabezpieczenie przed
ewentualnym uszkodzeniem.

jakim jest przyczepnos¢ (a méwigc
wprost: udzwig chwytaka) zalezy
od szczeliny powietrznej pomiedzy
magnesami trwatymi a
przenoszonym tadunkiem, jak tez
od  grubosci przenoszonego
tadunku o charakterze ferro-
magnetycznym. Wiedza w tym
zakresie jest niezbedna do
okreslenia maksymalnego obcia-
zenia danego chwytaka.
Niewatpliwg  zaletg  2-biegu-
nowego, elektropermanentnego
chwytaka magnetycznego, jest
mozliwosé przenoszenia rur o
roznych srednicach po uprzednim
montazu specjalnego pryzmatu.

bateryjnie, energia elektryczna jest
dostarczana z zabudowanej w

nich baterii. Stan natadowania
baterii jest sygnalizowany
optycznie. Bateria moze by¢

natadowana przez dostarczang
razem z chwytakiem tadowarke.



Zasilanie Regulator pradowy System niwelujacy

e 24V DC, bateryjne, Firma TRIDELTA opracowata W przypadku chwytakow
e 200 V DC, regulator prgdowy, specjalny  regulator  prgdowy, wyposazonych w magnesy trwate,
e 230 V AC, sie¢ elektryczna model 1Q, z wyjsciem  celem uwolnienia przenoszonego
/ prostownik B4, statoprgdowym, przeznaczony do przez nie tadunku, konieczne jest
e 400 V AC, sie¢ elektryczna wspétpracy z  magnetycznymi  zrealizowanie odpowiedniego
/ prostownik B6, chwytakami elektropermanentnymi.  systemu niwelujgcego genero-
e 400 V AC, regulator pradowy Urzadzenie posiada zabudowang wanego przez nie pola
typ SR.A6 (zintegrowany). funkcje  modulacji  szeroko$ci magnetycznego. W  przypadku

impulsu, charakteryzuje sie duzg chwytakéw elektropermanentnych
doktadnoscia ~ sterowania, ma stosuje sie elektromagnetyczny
wprowadzone liczne funkcje system niwelujgcy, oparty na
kontrolne i monitorujgce wraz z uzwojeniu elektrycznym, kiore w
niezbedng sygnalizacja optyczng. przypadku przeptywu pradu
Regulator 1Q jest dostepny w  wytwarza odpowiednio silne pole
dwoéch wariantach: do pracy z magnetyczne, kompensujace to
pradem obcigzenia wynoszacym generowane  przez magnesy

12 Aoraz 25 A. trwate. Celem zapewnienia
optymalnej pracy uktadu
niwelujgcego, stosuje sie

regulatory prgdowe dostarczajgce
do cewki statg, niezalezng od je;
temperatury, wartos¢ natezenia
pradu elektrycznego. Uktad
niwelujgcy jest zalgczany
impulsowo, z okreslonym,
minimalnym interwatem czasowym,
uniemozliwiajagcym przegrzanie
catego systemu elektro-
permanentnego.
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Elektropermanentny chwytak zasilany bateryjnie
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Elektropermanentny chwytak z puszka przytaczeniowa (przez zewnetrzny regulator pradowy)
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Elektropermanentny chwytak ze zintegrowanym regulatorem pradowym

Standardowe wykonania 3-biegunowych chwytakow

Typoszereg 1 | Przyczepnos¢ | Obciazenie | Szerokos¢ B | Dlugos¢é L | Wysokos¢ H = Waga
kN w mm mm mm kg
170/200 4,0 85 170 200 95 23
170/300 7,0 130 170 300 95 34
170/400 10,0 175 170 400 95 46
170/500 13,0 220 170 500 95 57
Typoszereg 2 | Przyczepnos¢ | Obciazenie | Szerokos¢ B | Dlugos¢é L | Wysokos¢ H = Waga
kN w mm mm mm kg
250/500 20,0 238 250 500 130 115
250/600 25,0 410 250 600 130 138
250/700 30,0 482 250 700 130 160
250/800 35,0 554 250 800 130 185
Typoszereg 3 | Przyczepnos¢ | Obciazenie | Szerokos¢ B | Dlugos¢ L | Wysokos¢ H = Waga
kN w mm mm mm kg
400/ 800 50,0 545 400 800 170 380
400/ 900 60,0 615 400 900 170 425
~Uiore 70,0 685 400 1000 170 475

Wysokosé H dotyczy obudowy magnesow trwatych, bez zawiesia i obudowy baterii / puszki elekiryczne;.
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Standardowe wykonania 3-biegunowych magnetycznych

Elektropermanentny chwytak

zasilany bateryjnie

Elektropermanentny chwytak
z puszka przytaczeniowa

chwytakéw elektropermanentnych LHM 3-p

Elektropermanentny chwytak
ze zintegrowanym regulatorem

pradowym
Typoszereg 1 Przyczepnosc¢ Typoszereg 1 Przyczepnosc¢ Typoszereg 1 Przyczepnosc¢
kN kN kN
170/200 4,0 170/200 4,0 170/200 4,0
170/300 7,0 170/300 7,0 170/300 7,0
170/400 10,0 170/400 10,0 170/400 10,0
170/500 13,0 170/500 13,0 170/500 13,0
Typoszereg 2 Przyczepnosc¢ Typoszereg 2 Przyczepnosc¢ Typoszereg 2 Przyczepnosc¢
kN kN kN
250/500 20,0 250/500 20,0 250/500 20,0
250/600 25,0 250/600 25,0 250/600 25,0
250/700 30,0 250/700 30,0 250/700 30,0
250/800 35,0 250/800 35,0 250/800 35,0
Typoszereg 3 Przyczepnosc¢ Typoszereg 3 Przyczepnosc¢ Typoszereg 3 Przyczepnosc¢
kN kN kN
400/600 30,0 400/600 30,0 400/600 30,0
400/800 50,0 400/800 50,0 400/800 50,0
400/900 60,0 400/900 60,0 400/900 60,0
400/1000 70,0 400/1000 70,0 400/1000 70,0

A A A

\ \

/ ,/\,, )
I/ ~ (]
/] /
(/( /

{

VVV




Standardowe wykonania 2-biegunowych chwytakow

Typoszereg 1 | Przyczepnos¢ | Obciagzenie | Szerokos¢ B | Dlugos¢ L | Wysokosé¢ H | Waga
kN w mm mm mm kg
114/200 3,0 250 114 200 90 10
114/300 4,0 370 114 300 90 17
114/400 5,0 440 114 400 90 24
114/500 6,0 530 114 500 90 30
Typoszereg 2 | Przyczepnos¢ | Obciagzenie | Szerokos¢ B | Dlugos¢ L | Wysokosé¢ H | Waga
kN w mm mm mm kg
205/400 16,0 540 205 400 130 56
205/500 21,0 680 205 500 130 70
205/600 26,0 820 205 600 130 84
205/700 31,0 950 205 700 130 98
Typoszereg 3 | Przyczepnos¢ | Obcigzenie | Szerokos¢ B | Dlugos¢ L | Wysokosé¢ H | Waga
kN w mm mm mm kg
310/500 27,0 740 310 500 180 140
310/600 35,0 890 310 600 180 165
310/700 43,0 1050 310 700 180 180
310/800 50,0 1200 310 800 180 195
Typoszereg 4 | Przyczepnos¢ | Obciagzenie | Szerokos¢ B | Dlugos¢ L | Wysokosé¢ H | Waga
kN w mm mm mm kg
410/ 810 60 1200 410 810 240 380
410/ 910 70 1296 410 910 240 420
410/1010 80 1450 410 1010 240 460

Wysokosé H dotyczy obudowy magnesow trwatych, bez zawiesia i obudowy baterii / puszki elekiryczne;.
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Standardowe wykonania 2-biegunowych magnetycznych
chwytakow elektropermanentnych LHM 2-p

Elektropermanentny chwytak

zasilany bateryjnie

Elektropermanentny chwytak
z puszka przytaczeniowa

Elektropermanentny chwytak
ze zintegrowanym regulatorem

pradowym
Typoszereg 1 Przyczepnosc¢ Typoszereg 1 Przyczepnosc¢ Typoszereg 1 Przyczepnosc¢
kN kN kN
114/200 3,0 114/200 3,0 114/200 3,0
114/300 4,0 114/300 4,0 114/300 4,0
114/400 5,0 114/400 5,0 114/400 5,0
114/500 6,0 114/500 6,0 114/500 6,0
Typoszereg 2 Przyczepnosc¢ Typoszereg 2 Przyczepnosc¢ Typoszereg 2 Przyczepnosc¢
kN kN kN
205/400 16,0 205/400 16,0 205/400 16,0
205/500 21,0 205/500 21,0 205/500 21,0
205/600 26,0 205/600 26,0 205/600 26,0
205/700 31,0 205/700 31,0 205/700 31,0
Typoszereg 3 Przyczepnosc¢ Typoszereg 3 Przyczepnosc¢ Typoszereg 3 Przyczepnosc¢
kN kN kN
310/500 27,0 310/500 27,0 310/500 27,0
310/600 35,0 310/600 35,0 310/600 35,0
310/700 43,0 310/700 43,0 310/700 43,0
310/800 50,0 310/800 50,0 310/800 50,0
Typoszereqg 4 Przyczepnosc¢ Typoszereqg 4 Przyczepnosc¢ Typoszereqg 4 Przyczepnosc¢
kN kN kN
410/810 60,0 410/810 60,0 410/810 60,0
410/910 70,0 410/910 70,0 410/910 70,0
410/1010 80,0 410/1010 80,0 410/1010 80,0
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TRIDELTA - nowoczesno$é z tradycjami

Doradztwo techniczne

Firma Tridelta Magnetsysteme,

bazujagc na swoim wieloletnim
doswiadczeniu, moze by¢ dla
Panstwa kompetentnym doradca
w sprawach:

e uzywania, produkcji i obrobki
réznych materiatow,

e wyboru optymalnego
materiatu magnetycznego,
spetniajgcego wszystkie
wymagania danej aplikacji i
bedacego jednoczesnie
najbardziej ekonomicznym
rozwigzaniem,

Zapewnienie jakosci i warunkow
dostawy

Zapewnienie i utrzymanie
najwyzszych mozliwych
standardéw w zakresie jakosci
wyrobéw i terminéw ich dostawy
nalezg od poczatku do priorytetéw
organizacyjnych firmy. Posiadanie
przez firme Tridelta certyfikatu DIN
ISO 9001 jest symbolem
odniesionego na tym  polu
sukcesu.

Wszechstronne pomiary i
kontrola wyrobu na kazdym etapie
produkcyjnym pozwalaja na

firma, ktorej nazwa rzeczywiscie przycigga

e okreslenia parametrow
obwodu magnetycznego;
jezeli okaze sie to niezbedne,
jestesmy w stanie dokonac
odpowiednich kalkulacii,

e magnetyzacji, stabilizaciji i
kalibracji systemow
magnetycznych,

zapewnienie pozadanego przez
Klienta poziomu jakosci.
Surowce, mimo, ze sg
sprowadzane z akredytowanych
zrodet, rowniez sg poddawane
wnikliwej kontroli. Kazdy gotowy

produkt przechodzi proby
zwigzane z okresleniem  jego
wtasciwosci  magnetycznych i

elektrycznych w odniesieniu do
specyfikacji Klienta. Sg to
standardy, na ktére sta¢ tylko
najlepszych.

&L

e jakoscii stabilnosci
parametrow magnetycznych
zgodnie ze specyfikacja
Klienta.

Nasze doswiadczenie pozwala
twierdzi¢, ze im  wczesnigj
rozpoczniemy naszg wspétprace,
tym bardziej efektywnie bedziemy
mogli Panstwu asystowac w
doborze najlepszego technicznie i
ekonomicznie rozwigzania
danego problemu.

Z bogatej praktyki wiemy, ze

niezbedne jest doktadne
okreslenie wymagan dotyczacych
produktu oraz precyzyjna
charakterystyka catej aplikacji,
zarébwno pod katem
mechanicznym, jak [
funkcjonalnym. W  przypadku

indywidualnego zapotrzebowania
na komponenty magnetyczne,
konieczne jest takze dostarczenie
dokumentacji techniczne;.
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Tridelta Magnetsysteme

Przedsiebiorstwo Grupy Tridelta

Grupa TRIDELTA: zakres dziatalnosci

Magnesy NdFeB (NEOLIT®)
Magnesy SmCo (SECOLIT®)
Magnesy AINiCo (OERSTIT®)
Ferromagnetyki twarde (OXIT®/MANIPERM®)
Ferromagnetyki miekkie (MANIFER®)
Proszki magnetyczne / Proszki ferrytowe
Pigmenty
Komponenty, Poffabrykaty
Systemy magnetyczne
Technika megnetyczna i procesowa
Ograniczniki nadnapieciowe
Narzedzia i wyposazenie
Szkolenia i rozwoj

Przepuszczalne spieki porowate (SIPERM®)

Tridelta Magnetsysteme GmbH
Ostkirchstrasse 177
D-44287 Dortmund
Niemcy
Tel.: +49 (231) 4501 0
Fax: +49 (231) 4501 396
E-mail: info@tridelta.de
http://www.tridelta.de

Kontakt w Polsce:

Wojciech Okraszewski
Home Office
Skr. poczt. 26

52-229 Wroctaw 20
ul. Skibowa 5
Tel. kom.: +48 660 433 980
E-mail: wokraszewski@tridelta.pl
Internet: www.tridelta.pl

Niniejszy dokument ma charakter pogladowy i zawiera opis, wlasciwosci oraz obszary zastosowan opisanych materiatow.
Wszelkie dane techniczne odnosnie opisanych materiatow, a zwlaszcza ich stosowalno$ci, wymagaja pisemnego potwierdzenia.
Wszystkie dane i informacje zawarte w niniejszej publikacji zostaty przebadane i sprawdzone.

Jednakze firma nie ponosi odpowiedzialno$ci za ewentualne btedy lub przeoczenia.

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian i modyfikacji w zwigzku z rozwojem produktu.

Niniejsza broszura dezaktualizuje wszystkie poprzednie publikacje w omawianym zakresie.

Nr handlowy art.: PL 2.06.02 — 22.05 / 2009. Niniejsza publikacja nie moze by¢ powielana w catosci ani cze$ciowo bez zgody wiasciciela. Wszelkie prawa zastrzezone.



