4
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Chwytaki magnetyczne z materiatow
OXIT®, OERSTIT® oraz SECOLIT® -

optymalne rozwigzanie do wielu zastosowan
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Chwytaki magnetyczne firmy
Tridelta utatwiajg codzienng prace
w wielu gateziach przemystu.
Bezpieczne oraz niezawodne,
odporne na zuzycie, sg uzywane
czesto jako elementy tacznikowe,
montazowe, transporiowe czy
pomiarowe. Wiele firm z
powodzeniem stosuje magnesy
firmy Tridelta jako niezbedne
elementy w trakcie realizaciji
réznych zadan inzynieryjnych.
Wysoka jakosc¢ naszych
produktéw wynika z ponad
40-letniego  doswiadczenia w
produkgciji magnesow oraz
komponentéw magnetycznych,
rozwijanego poczatkowo w firmie
Thyssen-Magnet, a nastepnie, po
reorganizacji, pod nowym szyldem
Tridelta Magnetsysteme.

Produkowane obecnie wyroby to
takze czesci i podzespoty do
maszyn; dzieki wlasciwosciom
zainstalowanych komponentéw sg
one zdolne do ustalania pozyciji
elementow ferromagnetycznych,
celem utatwienia ich dalszej
obrobki, pomiaru czy transportu.

Poszukujagc  nowych  metod
produkcyjnych lub bedac w trakcie
racjonalizacji obecnie juz

istniejacych, warto pomysle¢ o
magnesach firmy Tridelta. Duze
bezpieczenstwo pracy oraz niski
poziom komplikacji mechanicznej
— to cechy =z pewnoscig

przyciagajace uwage!
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Konstrukcja chwytaka ptaskiego
i pretowego

Proste systemy magnetyczne,
jakimi niewatpliwie sa chwytaki,
skonstruowane sg w ten sposéb,
ze sita przyciggania wystepuje
tylko i wytacznie na jednej
powierzchni. Pole magnetyczne
poza wspomniang powierzchnig
roboczg jest zredukowane do

minimum, a tym samym jego
wptyw na  pozostate  czesci
transportowanego  elementu, a
takze na mechaniczne elementy
mogace znalez¢ sie w jego
otoczeniu, jest pomijalny (nie
dotyczy chwytakbw na bazie

materiatu SECOLIT).



Sita przyciagania

Zestawione w tabelach sity
przyciagania dla poszczegélnych
wykonan magneséw odnosza sie

do wartosci minimalnych,
zmierzonych ~w  temperaturze
pokojowe; podczas préby
rozdzielenia réwnolegtego,
przy petnym kontakcie

powierzchniowym 2z obcigzeniem
wykonanym z zelaza lub stali o
niskiej zawartosci wegla,
0 odpowiednio dobranej masie.

Nalezy w tym miejscu zaznaczyc,
ze w przypadku wystgpienia
zanieczyszczen na powierzchni
roboczej magnesu lub nieréwnej
powierzchni materiatu bedacego
obcigzeniem, pojawi sie szczelina
powietrzna silnie redukujgca site
przyciggania. Stad tez nalezy
regularnie sprawdza¢ oraz, kiedy
okaze sie to konieczne, czysci¢
powierzchnie roboczg magnesu.
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Ekranowane chwytaki magnetyczne

- warianty konstrukcyjne RS

|
A ]

| P
@ A N

Chwytaki magnetyczne opisane

w tym prospekcie nie ulegajgq
procesom starzeniowym. Swoje
wiasciwosci zachowujg przez caty
czas eksploatacji. Tylko skrajnie
wysokie temperatury pracy lub
silne pola magnetyczne moga
spowodowaé zredukowanie ich
potencjalu magnetycznego (nie
dotyczy chwytakéw na bazie
kompozytu SECOLIT).

Materiaty ferromagnetyczne
charakteryzujg sie wtasciwym dla
siebie parametrem przenikalnosci
magnetycznej, ktory  wplywa
znaczaco na site przyciggania

magnesu.  Odpowiednio  duzy
poziom zanieczyszczen lub
domieszek w tych materiatach
zmniejsza  wartos¢  parametru

przenikalnosci magnetycznej, a
tym samym site przyciggania.

Gtebokos¢ struktury chropowate;j
powierzchni obcigzenia magnesu
wptywa w sposéb znaczacy na
jego  potencjat  magnetyczny,
mocno redukujac site przyciagania.

Podobnie, pojawienie sie
szczeliny powietrznej lub
umieszczenie miedzy magnesem a
materiatem ferromagnetycznym

podktadki niemagnetycznej wptynie
ujemnie na wartosc sity
przyciggania chwytaka.
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Ptaskie chwytaki z OXIT’u

Ceramiczny
OXIT 300,
materiatem
konstrukcji

jest

magnes

uzywanym
ptaskich chwytakow
magnetycznych. Kompozyt ten jest

trwaty,
podstawowym

umieszczany w obudowie ze stali
ferromagnetycznej, zapewniajacej
dobre ekranowanie magnetyczne.

do

Do niewatpliwych zalet
chwytakow zaliczy¢
niewielka grubos¢ oraz
cene.

tych
nalezy
niskg

Chwytaki tego typu moga
pracowa¢ w zakresie temperatur
do +100°C bez ryzyka powstania

zmian strukturalnych materiatu
magnetycznego. Nalezy jednak w
tym miejscu pamieta¢, ze przy
maksymalnej, dopuszczalnej
temperaturze sita przyciggania
zmniejszy sie 0 30...40%. Jest to
jednak proces odwracalny i nie
powoduje trwatego spadku
potencjatu magnetycznego.

Metody montazowe:

e prasowanie,
e klejenie,

: e przykrecanie.
Chwytak ptaski bez powierzchnia
trzpienia gwintowanego robocza
Nr handlowy  Wymiar w mm Waga Sita . .
artykutu przyciggania d
DY L g N d,
"
106 401 10 4,5 3 4 ; | | )
106 402 13 4,5 5 10 I
powierzchnia
106 403 16 4.5 6 20 Chwytak plaskiz robocza
trzpieniem gwintowanym
106 404 20 6 10 30 Nr handlowy  Wymiar w mm Waga Sita
artykutu przyciagania
106 405 25 7 I 40 LI IO Gwint
d,/ diugosé g N
106 406 32 7 28 80
106 501 10/6 11,5/45 M 3/5 5 4
106 407 40 8 52 110
106 502 13/6 11,5/45 M 3/5 7 10
106 408 50 10 100 200
106 503 16/6 11,5/45 M 3/5 8 20
106 409 63 14 220 280
106 504 20/6 13/6 M 3/5 12 30
106 4103) 80 18 460 500
106 505 25/8 15/7 M 4/6 19 40
106 4113 100 22 900 900
106 506 32/8 15/7 M 4/6 31 80
106 4123) 125 26 1650 1300
106 507 40/10 18/8 M 5/8 55! 110
1) Tolerancje:
dia D: 106 401 do 106 405: + 0,15 mm 106 508 50/12 22/10 M 6/10 105 200
106 406 do 106 409: + 0,2 mm
106 410 do 106 412: + 0,25 mm 106 509 63/15 30/14 M 8/14 230 280
dla L: 106 401 do 106 405: + 0,1 mm
106 406do 106 409: + 0,15 mm 106 5103) 80/20 34/18 M 10/14 470 500
106 410 do 106 412: + 0,2 mm
2) Tolerancje: 106 5113) 100/22 42/22 M 12/1 7 920 900
dla D: 106 501 do 106 505: + 0,15 mm
106 506 do 106 509: + 0,2 mm 106 5123) 125/25 50/26 M 14/20 1700 1300
106 510 do 106 512: + 0,25 mm
dlal: 106 501 do 106 505: + 0,1 mm 3) Cienkie rysy na powierzchni magnesu oraz ewentualne niewielkie odstepstwa od

106 506 do 106 509
106 510 do 106 512

1+ 0,15 mm
1+ 0,2 mm

centralnego potozenia magnesu w obudowie sg w tym przypadku niemozliwe do
unikniecia z technicznego punktu widzenia. Nie wptywa to w zaden sposoéb na

parametry robocze magnesu.



Pretowe i ptaskie chwytaki
z materialu SECOLIT

SECOLIT  jest kompozytem
materiatowym na bazie kobaltu
(Co) i domieszek pierwiastkow
ziem rzadkich, w tym przypadku
samaru (Sm). W poréwnaniu do
innych materiatbw magnetycznych,
generuje  nawet  pieciokrotnie
wiekszg site przyciggania przy tym
samym gabarycie. Innymi stowy
moze generowa¢ odpowiednio
silne pole magnetyczne przy
zredukowanych wymiarach.

Wykonane na bazie SECOLITu
chwytaki ptaskie i pretowe moga
pracowa¢ w zakresie temperatur
do +200°C bez ryzyka powstania
zmian strukturalnych  materiatu
magnetycznego. Nalezy jednak
pamieta¢, ze przy maksymalnej

dopuszczalnej
przyciagania

Chwytaki pretowe z i bez tolerancji dopasowania

sie

temperaturze sita
zmniejszy

(o]

15...20%. Jest to jednak proces

odwracalny i nie powoduje
trwatego  spadku potencjatu
magnetycznego.

Metody montazowe:

e prasowanie,
e Klejenie,
e przykrecanie.

W Zadnym przypadku nie mozna
umieszczac chwytakow pretowych
z SECOLIT'u bezposrednio w

0,5 x 45°

Tt

powierzchnia robocza

o |

T [T o ML s [ EC 0 i
e o Sl
h6 D) L1 A2 ¢ N w mms3)

126 701 123 001 6 20 10 4 6 1.5

126 702 123 002 8 20 10 8 10 il

126 703 123003 10 20 8 12 40 2,0

126 704 123004 13 20 6 20 60 2,5

126 705 123005 16 20 2 32 125 3,0

126 706 123006 20 25 5 60 250 4,0

126 707 123007 25 35 7 138 400 5,0

126 708 123008 32 40 5 261 600 6,0

1) Tolerancja: £ 0.2 mm
2) Chwytaki pretowe moga by¢ skrocone o wymiar A bez ryzyka utraty

parametrow magnetycznych.
3) Wazne dla powierzchni obudowy; tylko w przypadku skrocenia obudowy o

obudowach z zelaza. Spowoduje
to bowiem zwarcie magnetyczne i
tym samym drastyczny spadek
sity przyciagania. Odstep
pomiedzy obudowg magnesu a
materiatem Zelaznym powinien
by¢ nie mniejszy niz podany w
tabeli.

Ptaskie chwytaki z SECOLITu
sgq ekranowane przy uzyciu
obudowy z miekkiego zelaza.
Niewielka grubosc¢ tych
elementow umozliwia ich
wszechstronne zastosowanie. Ich
uzycie  zostalo  szczegdtowo
opisane na stronie 3.

Chwytaki z SECOLIT’u mozna
stosowaé z powodzeniem w

drugiej strefie punktowych
maszyn spawalniczych;
zachodzi w tym wypadku

proces demagnetyzaciji.

5) Tolerancje: 131 001 i 131 007: £ 0,1 mm
+0,15 mm

131 008:

wymiar A.
4) Tolerancje: 131 0011131 002: +0,1 mm
131 003 do 131 007: + 0,15 mm
131 008: +0,2mm

!) Powierzchnia robocza chwytakéw o numerach artykutu 123 003 do 123 008 oraz 1260703 do 126 708 moze by¢ ksztatltowana

wedtug potrzeb za pomoca odpowiedniej szlifierki.

g'r;\;vly(/itak powierzchnia robocza
Nrhandlowy Wymiar ~ Waga  Sita
artykutu w mm przyciagania
DY 15 okg N
131001 6 45 1 5
131002 8 45 2 12
131003 10 45 3 25
131004 13 45 5 50
131005 16 45 65 80
131 006 20 6,0 145 120
131 007 25 7,0 27 200
131008 32 7,0 44 350



Pretowe chwytaki z OERSTIT'u

Podstawowym materiatem do
budowy pretowych chwytakéw
wykonanych z OERSTIT'u jest
magnes trwaty na bazie
kompozytu AINiCo, OERSTIT 500.
Obudowa tych chwytakow jest
wykonana ze stali, z dodatkowg
wewnetrzng powtoka z materiatu
niemagnetycznego, gwarantujgca
niezbedne ekranowanie.

Chwytaki pretowe z OERSTIT'u
moga pracowa¢ Ww zakresie
temperatur do +450°C bez ryzyka
powstania zmian strukturalnych
materiatu magnetycznego. Nalezy
jednak  pamieta¢, ze przy
maksymalnej dopuszczalnej
temperaturze sita przyciggania
zmniejszy sie o 30...40%. Jest to
jednak proces odwracalny i nie

powoduje trwatego spadku
potencjatu magnetycznego.

Metody montazowe:

prasowanie,

obkurczanie,

lutowanie,

nitowanie (np. klamry,
zaczepy, czopy),

e przykrecanie (po uprzednim
wyrobieniu gwintu).
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Chwytak pretowy z tolerancja i : |
dopasowania powierzchnia robocza®) I | __JA
Nr handlowy Wymiar w mm Waga Sita T L
artykutu przyciagania |
DV LY A2) N !
. ::thtak..pretowY ﬁ. powierzch/nia robocza 6)
olerancji dopasowania
106 001 6 10 2 2 1,5
Nrhandlowy  Wymiar w mm Waga Sita
106002 8 12 3 4 35 artyku przyciagania
D3 L3) A2) g N
106 003 10 16 6 9 7,0
106 101 6 20 12 4 1,5
106 004 13 18 7 17 10,0
106 102 8 20 1" 7 3,5
106 005 16 20 5 29 18,0
106 103 10 20 10 1" 7,0
106 006 20 25 6 57 42,0
106 104 13 20 9 19 10,0
106 007 25 30 5 110 96,0
106 105 16 20 5 29 18,0
106 008 32 35 3 200 180,0
106 106 20 25 6 57 42,0
106 009 40 45 5 420 240,0
106 107 25 35 10 140 96,0
106 010 50 50 2 720 420,0
106 108 32 40 8 240 180,0
106 011 63 60 5 1340 660,0
106 109 40 50 10 500 240,0
106 110 50 60 12 900 420,0
1) Tolerancje:
diaD:  hé 106111 63 65 10 1480 660,0
dlaL: =0,2mm

2) Chwytaki pretowe moga by¢ skrécone o wymiar A bez ryzyka
utraty parametrow magnetycznych.

3) Tolerancje: 5) Klamry i czopy mozna wydtuzy¢ o wymiar A bez ryzyka utraty

dlaD: 106 001 do 106 106: 0,2 mm parametréw magnetycznych.
106 107 do 106 111: £0,3mm 6) Maksymalna gtebokos¢ obrébki mechanicznej powierzchni

dla L: +0,2mm czynnej magnesu zwigzanej z usunieciem czesci materiatu

4) Tolerancje: magnetycznego nie powinna przekracza¢ 2mm; w przeciwnym

dlaD: 106 301 do 106 306: +0,2mm wypadku odnotowuje sig drastyczny spadek sity przyciagania.
106 307 do 106 311:  +£0,3mm

dlaLil: +0,2mm

dla d: - 0,2mm
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Chwytak pretowy z czopem

montazowym
Nrhandlowy ~ Wymiar w mm Waga Sita .
artykutu przyciggania
DY/dY LYW AD ¢ N
106 301 6/3 28/20 12 4 1,5
106 302  8/3 2820 11 7 3,5
106 303 10/4 28/20 10 12 7,0
106 304 13/4 28/20 9 20 10,0 .. : - " »
Przyktad r6znych wykonan chwytakow
106 305 16/5 28/20 5 30 18,0 magnetycznych
106 306 20/6 33/25 6 60 42,0
106 307 25/8 45/35 10 140 96,0
106 308 32/10 50/40 8 250 180,0
106 309 40/15 70/50 10 520 240,0
106 310 50/18 85/60 12 950 420,0
106 311 63/20 95/65 10 1580 660,0

Wskazowki dotyczace zamowien  Porady techniczne
Dob6r optymalnego wykonania
chwytaka magnetycznego do
Scisle zdefiniowanych warunkéw

Nasz personel techniczny jest
zawsze gotowy przyjs¢ Panstwu z
pomoca. W oparciu o wieloletnie

pracy wymaga uprzedniego, doswiadczenie jesteSmy w stanie
doktadnego rozpoznania w  sluzy¢ rzetelng poradg w
zakresie: zakresie uzytkowania magneséw,

systemédw magnetycznych czy
optymalizacji réznych proceséw
technicznych. Jezeli wiec macie

e sposobu montazu chwytaka,
e zakresu temperatury pracy,

¢ obcigzenia magnesu. Panstwo problemy zwiazane ze Wszystkie dane i informacje
o Zbyt szybkim niszczeniem  zawarte w niniejszej publikacii
Prezentowane ~ w  niniejszym magneséw, czy to na skutek ZOstaly przebadane i sprawdzone.

prospekcie chwytaki magnetyczne
nalezg w wiekszosci do tzw.
urzadzen magazynowych,
dostepnych praktycznie od reki.

Jednakze firma nie ponosi
odpowiedzialnosci za ewentualne
btedy lub przeoczenia.

gradientéw temperaturowych czy
tez nieobojetnego chemicznie
Srodowiska ich pracy, bardzo

prosimy o kontakt. Bedzie nam

Jezeli jednak macie Panstwo mito Panstwu dopomée Zastrzegamy sobie prawo do
indywidualne zapotrzebowania, P ) wprowadzania zmian i modyfikacji
jesteSmy  gotowi  zrealizowac w zwigzku z rozwojem produktu.

chwytaki wedtug dostarczonej nam
specyfikacji.

Niniejsza broszura dezaktualizuje
wszystkie poprzednie publikacje w
omawianym zakresie.
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Tridelta Magnetsysteme

Przedsiebiorstwo Grupy Tridelta

Tridelta Magnetsysteme GmbH
Ostkirchstrasse 177
D-44287 Dortmund

Niemcy
Tel.: +49 (231) 4501 0
Fax: +49 (231) 4501 396
E-mail: info@tridelta.de
http://www.tridelta.de

Kontakt w Polsce:

Wojciech Okraszewski
Skr. poczt. 26
52-229 Wroctaw 20
ul. Skibowa 5
Tel. kom.: +48 660 433 980
E-mail: wokraszewski@tridelta.pl
Internet: www.tridelta.pl
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