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Separacja magnetyczna - czystosé i bezpieczenstwo

ekonomiczne systemy separacyjno-segregacyjne

Przeglad zastosowan

W wielu surowcach pochodzenia
roslinnego i organicznego mozna
znalez¢ liczne zanieczyszczenia,
ktérych pochodzenie moze byé
bardzo zréznicowane. w
przypadku przemystu rolniczego,
zorientowanego gtéwnie na
produkcje zywnosci, wspomniane
zanieczyszczenia sg zwykle
wynikiem zasmiecania pol
uprawnych, ale nierzadko ich
zrodtem moze by¢ takze sprzet i
sposOb jego wykorzystania, np. w
trakcie zbioréw, transportu,
zatadunku czy przetadunku.

Do czesto wystepujgcych
zanieczyszczen zaliczy¢ mozna
szczatki papieru lub tkanin, szkio,
tworzywa sztuczne, takie jak
plastikowe butelki, nakretki,
opakowania i reklaméwki. Mozna
takze znalez¢ w zbiorach resztki
opon, czesci puszek, Sruby,
nakretki, gwozdzie, igty, haki, drut
czy kapsle. Ich usuniecie z
zebranego surowca roslinnego czy
organicznego, niezaleznie od
formy i zaawansowania jego
przetworzenia, jest kluczowe z
punktu widzenia bezpieczenstwa
odbiorcy. w przypadku
przemystu  wydobywczego, w
transportowanym urobku mogg sie
znalez¢é zanieczyszczenia w
postaci zuzytych badz wytamanych
czesci maszyn, stuzacych na
przyktad do  kruszenia lub
wiercenia skat. Stwarzajg one
ogromne zagrozenie uszkodzenia
lub  zniszczenia dla maszyn

wystepujgcych  w  drugiej linii

przetwarzania wydobywanego
surowca, takich jak miyny,
kruszarki czy rozdrabniarki.

Dodatkowo, niezaleznie od branzy
przemystowej, wystepuje jeszcze
jeden rodzaj zagrozenia na skutek
niewtasciwego oczyszczania /
segregacji surowca: w przypadku
pracy maszyny rozdrabniajgcej,
miyna czy kruszarki w strefie
zagrozenia wybuchem (tzw. strefie
Ex), w momencie kontaktu dwéch
komponentéw metalowych moze
dojs¢ do iskrzenia inicjujgcego
wybuch, czego skutki zazwyczaj
sg bardzo powazne.

Kazda obrébka surowca
pochodzenia roslinnego,
organicznego lub nieorganicznego
wigze sie z interakcja
mechaniczng lub chemiczng z
przetwarzanym produktem. Ze
wzgledu na wystepowanie
zjawiska tarcia i zwigzanego z nim

Scierania materiatu, nawet w
drugiej linii przetwarzania
0CzZyszczonego pierwotnie

surowca mozemy sie spotkac¢ z
dodatkowa, procesowa generacjg
zanieczyszczen. Tego typu
problemy spotyka sie w przemysle
spozywczym, chemicznym [
farmakologicznym, gdzie bardzo
czesto na bazie rdznorodnych
sproszkowanych substancji
wytwarza sie ciekte mieszaniny i
roztwory. Te z kolei mogg z
ogromng fatwoscia  rozpuscic
zanieczyszczenia wystepujace w
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proszkach  bazowych, a tym
samym, w niekontrolowany
sposéb, catkowicie zmieni¢ swoje
wtasciwosci chemiczne.

Powyzsze przykltady pokazujg
wyraznie, jak bardzo wazne jest
staranne przygotowanie catej linii
,obrébki” dowolnego surowca, od

momentu jego pozyskania do
ostatniej fazy  przetworzenia.
Nalezy to zrealizowa¢ w taki

sposob, by mie¢ pewnos¢, ze caty
czas tylko on jest przedmiotem

dalszego przetwarzania.
Oczywiscie, bardzo trudno
wymieni¢  wszystkie rodzaje

zanieczyszczen i mozliwe zrédta
ich pochodzenia, jednakze,
jakiekolwiek by one nie byty,
mozna je podzieli¢ na

zanieczyszczenia magnetyczne i
niemagnetyczne.




W przypadku zanieczyszczen
materiatami  ferromagnetycznymi,
powstaly normy i zalecenia
precyzujgce wykorzystanie pola
magnetycznego do detekcji i
segregag;ji zanieczyszczen
podatnych na dziatanie pola
magnetycznego. Ze wzgledow
praktycznych, a przede wszystkim
energooszczednych, wiekszos¢

Wykonania i wlasciwosci
separatorow

TRIDELTA Magnetsysteme, na
bazie wieloletnich doswiadczen w
dziedzinie segregacji i separacji
zanieczyszczeh  magnetycznych,
opracowata i dostarcza najwyzsze;
jakosci separatory magnetyczne na
bazie magneséw trwatych w kilku
znormalizowanych  wykonaniach
(patrz: Tabela 1).

Kazde wykonanie spetnia
okreslone wymagania w zakresie
sity przyciggania ptaszcza
magnetycznego [ wysoKkosci
skutecznego przechwycenia
okreslonej masy zanieczyszczenia
0 charakterze ferromagnetycznym.
Dostarczane przez nas separatory
magnetyczne charakteryzujg sie
duzg stabilnoscig pracy - generujg

zalecen  dotyczy = uktadéw i
systeméw separacyjnych
realizowanych na bazie

magnesow trwatych.

Separatory magnetyczne mozna
spotka¢ praktycznie w kazdej
gatezi przemystu. Sg one obecne
w przemysle tworzyw sztucznych,
witokienniczym, papierniczym,
petrochemicznym, wydobywczym,

Wariant |

Powierzchnia
robocza

stalg wartos¢ natezenia pola
magnetycznego / sity przyciggania
przez caly czas eksploatacii.
Materiaty magnetyczne
wykorzystywane  do  budowy
ptaszcza magnetycznego to
gtébwnie  OERSTIT, wzglednie
OXIT. W przypadku pojawienia sie
zapotrzebowania na magnetyczny

spozywczym, motoryzacyjnym i
metalurgicznym. Znajdujg réwniez
zastosowanie w pojazdach
codziennego uzytku, zbierajgcych
ziom  magnetyczny z  drog,
parkingéw samochodowych,
lotnisk czy torow  wyscigow
konnych.

system separacyjny o
indywidualnych parametrach,
jesteSmy w stanie zrealizowac
praktycznie kazde zamowienie.

Posiadajgc w swojej ofercie
wszystkie znane materiaty
magnetyczne, dysponujemy

mozliwoscig rozwigzania kazdego
problemu zwigzanego z separacjg
czy segregacjg materiatow.
Stosujgc w naszych separatorach
magnesy trwate na bazie ziem

rzadkich (SECOLIT) Iub spieku
NdFeB (NEOLIT, NERONIT),
mozemy wykona¢ urzgdzenia

zdolne segregowac lub separowac
zanieczyszczenia z medidw o
duzej lepkosci, takich jak na
przyktad dzem czy miéd.

Tabela 1. Standardowe wykonania separatorow magnetycznych dla mediéw sypkich

” Nr Wymiary w mm Waga Materiat Maks. Wysokosc skutecznego
E handlowy temp. wychwytu w mm
tg‘i artykutu PENEY Spinacze Inne Inne
. 1,5 3 4
{ b h c*} |a f**) |ok. kg c 9 g -
108322 (100 (150 | 44 | 75 [120 |7 1,5 o i
| 108 323 (150 (150 44 |100 (120 |7 2,2 CERSTIT 120 120 9 20 30
108324 (250 (150 | 44 |150 [120 |7 38 |lub - '“'B
108325 400 |150 | 44 |150 [120 |7 50  |OERSTIT 500 % g
105660 (125 (150 82 (110 67 |65 40 OXIT 300 126 80 60 55
I 105 661 [150 |180 95 |130 75 |85 6,5 OXIT 30¢ 120 100 75 60
105662 (180 |220 (116 |155 92 |86 (12,0 OXIT 300 120 120 90 80

*) Standardowo sg dostarczane z 4 otworami montazowymi. Tylkowykonanie 108 325 posiada 6 otworow montazowych.

**) Obnizenie 90°, gtebokosc¢ 3mm.



Wskazowki eksploatacyjne

Dostarczane przez nas
separatory sg przygotowane do
montazu w instalacji w ten sposob,
ze ich obudowy posiadajg otwory
umozliwiajagce przykrecenie ich w
miejscu docelowej pracy. Zaleca
sie montaz w taki sposéb, by byt on
odpowiednio solidny i tak dobrany,
by wytrzyma¢ ciezar samego
separatora magnetycznego oraz
ewentualnych drgan catej instalacji.
Dobrze jest réwniez zlokalizowa¢

Magnetyczne walce separacyjne

Materialy sypkie transportuje sie
w sposOb pneumatyczny lub

mechaniczny. Pierwszy ze
sposobow  wykorzystuje  efekt
spulchnienia sproszkowanego

materiatu i uzyskang w ten sposob
jego skionnos¢ do poruszania sie
zgodnie z przeptywem powietrza
badz sit grawitacji. Transport
mechaniczny  wigze sie z
przenoszeniem masy  sypkiegj
za pomocag przesuwnych
tasmociggéw.  Niezaleznie  od
rodzaju wykorzystywanej na danym

miejsce pracy separatora przed
sitem mechanicznym, nad lub pod
tasmociggiem lub innym
urzgdzeniem transportowym tak,
aby zapewni¢ w tym miejscu:

e jak najmniejszg predkosc
przesuwu tasmy,

e jak najnizszg wysokosé
transportowanej warstwy
materiatu.

obiekcie technologii do transportu
masy sypkiej, koniec  drogi
stanowig stacje przesypowe bgdz
Wysypowe, wyposazone czesto w
systemy wagowe, umozliwiajgce
kontrole ilosci materiatu
Jprzechodzacego” przez stacje.
Standardowe separatory
magnetyczne, celem zapewnienia
ich najwyzszej skutecznosci,
wymagaja mate; predkosci
przesuwu tasmociggu i relatywnie
niskiej wysokosci transportowane;
masy. Warunek ten jest zazwyczaj
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Jezeli istnieje potrzeba
zabudowania  wiekszej liczby
separatorow magnetycznych,
zaleca sie wybo6r wariantu |l.
Zaletg tego wykonania jest
mozliwos¢ bardzo tatwego

usuniecia z powierzchni roboczej
zebranych tam zanieczyszczen
ferromagnetycznych.

spetniony  przy  tasmociggach
procesowych, dostarczajgcych
materiat  sypki do  obrobki

technologicznej. W  przypadku
stacji przesypowych wazna jest
dodatkowo jej szybkos¢ dziatania.
Optymalne parametry takiej stacji
to:

e krotki czas oprézniania,

e krotki czas ponownego
uzupetnienia,

¢ wysoka powtarzalnosc

wysypu / przesypu.



Aby zagwarantowaé powyzsze

parametry, zwigksza sie
zdecydowanie szybkos$¢ przesuwu
tasmociagu dostarczajgcego
materiat. llosé materiatu

znajdujgcego sie na nim jest takze
odpowiednio  wieksza niz w
tasmociggach procesowych. Aby
dopasowac urzgdzenie separujgce
do duzej szybkosci dziatania, firma
TRIDELTA Magnetsysteme
opracowata magnetyczne walce
separacyjne umozliwiajgce szybkie
[ skuteczne oczyszczanie
przesypywanego  materialu  z
wszelkiej zawartosci elementow
ferromagnetycznych. Dzigki
wykorzystaniu efektu obrotowego i
bardzo prostego, mechanicznego
samooczyszczania, prezentowany
system magnetyczny nie ma sobie
rownych jezeli chodzi o wysokag
skutecznos¢ i bezpieczenstwo
dziatania przy jednoczesnie niskich
kosztach eksploatacji.

Magnetyczny walec separacyjny
jest zbudowany z nieruchomego
zazwyczaj rdzenia magnetycznego
i obrotowego ptaszcza z materiatu

niemagnetycznego. Rdzen na
bazie magneséw trwatych jest
skonstruowanego w taki sposaéb,
aby na okreslonej tylko czesci
obwodu ptaszcza generowac
odpowiednio silne pole
magnetyczne (typowo jest to kat
120° — 270°, natomiast na
pozostatej czesci obwodu
wystepuje strefa niemagnetyczna,
umozliwiajgca fatwe usuwanie
wytapanych zanieczyszczen o
charakterze ferromagnetycznym.

Zasada dziatania tego systemu
jest bardzo prosta. Ptaszcz z
materiatlu niemagnetycznego, na
przyktad ze stali szlachetnej,
wyposazony dodatkowo w listwy

zbierajgce, obraca sie wokot
systemu magnetycznego
tworzgcego rdzen separatora.

Predkos¢ obrotowa ptaszcza oraz
sita przyciggania generowanego
przez rdzen pola magnetycznego
jest odpowiednio dobrana do
predkosci  tasmociggu, ilosci
przenoszonego przezen materiatu
oraz wielkosci i masy
spodziewanych zanieczyszczen.
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Opadajgcy na walec materiat
osypuje sie do kontenera Ilub
podajnika, a wszelkie
zanieczyszczenia o charakterze
ferromagnetycznym pozostajg na
jego powierzchni [ s3
transportowane dalej, do momentu
osiggniecia obszaru okreslanego
strefg niemagnetyczng walca.
Nastepnie, za pomocg listew
zbierajgcych, zanieczyszczenia sg
usuwane z powierzchni ptaszcza i

opadaja do odpowiedniego
zbiornika czy  tez uktadu
transportowego.

TRIDELTA Magnetsysteme,

bazujagc na swoim wieloletnim
doswiadczeniu, jest z pewnoscig
odpowiednim partnerem do
rozwigzywania ré6znorodnych
kwestii technicznych zwigzanych z
separacjg i segregacjg materiatow.
Jestesmy otwarci na kooperacje
oraz  wspllne  rozwigzywanie
problemow technicznych z
Klientem. W przypadku pytan lub
watpliwosci, nasi specjalisci sa
zawsze do Panstwa dyspozycji.



Magnetyczne prety filtracyjne

w przypadku separagc;ji
materiatow ferromagnetycznych z
mediow sypkich, takich jak opitki z
zelaza, drut czy gwozdzie, moze
okazac sie wystarczajgce
zastosowanie kratownicy z pretéw
magnetycznych w uktadzie
wysypowym lub  przesypowym.
Kratownica magnetyczna peti w
tym momencie role cedzidta
wszelkiego rodzaju materiatow
wykazujacych bierne lub czynne
cechy magnetyczne. Zaletg tego
rozwigzania jest niska cena oraz
znikomy wplyw na spowolnienie
procesu wysypowego. Jednakze
instalacja wysypowa, czy tez

przesypowa, wyposazona W
kratownice z filtracyjnych pretow
magnetycznych  powinna  by¢
wyposazona ~w  odpowiednio
uformowany dostep rewizyjny,
umozliwiajgcy  zbior  zebranych
zanieczyszczen o charakterze

ferromagnetycznym.

Magnetyczne prety filtracyjne
dostarczamy w nastepujgcych
wymiarach:

* J 25x100mm,
® J 25x150mm,
* J 25x200mm,
* J 25x250mm,
* J 25x300mm,
® J 25x350mm,
* J 25x400mm,
* J 25x450mm,
* J 25x500mm.

Zestawione powyzej
komponentow

wymiary
magnetycznych
odzwierciedlajg standardowy
zakres produkcyjny. Jestesmy
jednak w stanie wykona¢ kazdy
inny,  wyspecyfikowany przez
Klienta, wymiar elementu.
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Sposob montazu komponentéw
jest uzgadniany indywidualnie z
Klientem. Najpopularniejsze
wykonania to prety filtracyjne z
gwintowanymi otworami lub
czopami z gwintami zewnetrznymi.
W  przypadku niestandardowych
koncepcji montazowych, jestesmy
otwarci na wszelkie inne sugestie.

Zapraszamy do wspotpracy!

dokument ma
pogladowy i zawiera
oraz obszary

Niniejszy
charakter
opis, wilasciwosci
zastosowan opisanych w nim

komponentéw. Wszelkie dane
techniczne odnosnie opisanych
materialdbw, a zwlaszcza ich
stosowalnosci, wymagaja
pisemnego potwierdzenia.

Wszystkie dane i informacje
zawarte w niniejszej publikacji
zostaly przebadane i sprawdzone.

Jednakze firma nie  ponosi
odpowiedzialnosci za ewentualne
btedy lub przeoczenia.

Zastrzegamy sobie prawo do
wprowadzania zmian i modyfikacji
w zwigzku z rozwojem produktu.
Niniejsza broszura dezaktualizuje
wszystkie poprzednie publikacje w
omawianym zakresie.



TRIDELTA - nowoczesno$é z tradycjami

Doradztwo techniczne

Firma Tridelta Magnetsysteme,

bazujagc na swoim wieloletnim
doswiadczeniu, moze by¢ dla
Panstwa kompetentnym doradca
w sprawach:

e uzywania, produkcji i obrobki
réznych materiatow,

e wyboru optymalnego
materiatu magnetycznego,
spetniajgcego wszystkie
wymagania danej aplikacji i
bedacego jednoczesnie
najbardziej ekonomicznym
rozwigzaniem,

firma, ktérej nazwa rzeczywiscie

e okreslenia parametrow
obwodu magnetycznego;
jezeli okaze sie to niezbedne,
jestesmy w stanie dokonac
odpowiednich kalkulacii,

e magnetyzacji, stabilizaciji i
kalibracji systemow
magnetycznych,

e jakoscii stabilnosci
parametrow magnetycznych
zgodnie ze specyfikacja
Klienta.

Nasze doswiadczenie pozwala
twierdzi¢, ze im  wczesnigj
rozpoczniemy naszg wspétprace,
tym bardziej efektywnie bedziemy
mogli Panstwu asystowac w
doborze najlepszego technicznie i
ekonomicznie rozwigzania
danego problemu.

Zapewnienie jakosci i warunkow
dostawy

Zapewnienie [ utrzymanie
najwyzszych mozliwych
standardéw w zakresie jakosci
wyrobéw i terminéw ich dostawy
nalezg od poczatku do priorytetéw
organizacyjnych firmy. Posiadanie
przez firme Tridelta certyfikatu DIN
ISO 9001 jest  symbolem

odniesionego  na tym  polu
sukcesu.
Wszechstronne pomiary [

kontrola wyrobu na kazdym etapie
produkcyjnym pozwalaja na

zapewnienie pozadanego przez
Klienta poziomu jakosci.
Surowce, mimo, ze sg
sprowadzane z akredytowanych
zrodet, rowniez sg poddawane
wnikliwej kontroli. Kazdy gotowy
produkt przechodzi proby
zwigzane z okresleniem  jego
wtasciwosci  magnetycznych i
elektrycznych w odniesieniu do
specyfikacji Klienta. Sg to
standardy, na ktére sta¢ tylko
najlepszych.

P

Z bogatej praktyki wiemy, ze

niezbedne jest doktadne
okreslenie wymagan dotyczacych
produktu oraz precyzyjna
charakterystyka catej aplikacji,
zarébwno pod katem
mechanicznym, jak [
funkcjonalnym. W  przypadku

indywidualnego zapotrzebowania
na komponenty magnetyczne,
konieczne jest takze dostarczenie
dokumentacji techniczne;.

przyciaga
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Tridelta Magnetsysteme GmbH
Ostkirchstrasse 177
D-44287 Dortmund

Niemcy
Tel.: +49 (231) 4501 0
Fax: +49 (231) 4501 396
E-mail: info@tridelta.de
http://www.tridelta.de

Kontakt w Polsce:

Wojciech Okraszewski
Home Office
Skr. poczt. 26

52-229 Wroctaw 20
ul. Skibowa 5
Tel. kom.: +48 660 433 980
E-mail: wokraszewski@tridelta.pl
Internet: www.tridelta.pl
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